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VISTA EN PERSPECTIVA
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ONES EN REVISION 04

1A EN L& PLATAFORMA 1 LOZ FILARES

E HEB-120 A HES-140.
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OMETRICA DE ESTRUCTURA

GRABAR N° PLANO

F VER NOTAS
/ ZONA DE MARCADO
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VER DET. CHAPA
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DETALLE 1 1/10

SECCION 1-1
HEB-160
soldadura superior #12 #12
. FaN \ Rellenar taladro con reslna
ARy N s ' tipo HILTI HIT-HY 200
S Ry N #400X120X25
1 i S/ o ot Forjado de hormlgon
[
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Soldaduras de chapa de apoyo de robot con HEB-160
espesor de garganta 9mm.
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VISTA EN PERSPECTIVA
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CONJUNTO SOPORTE VOLTEO

CONJUNTO SOPORTE APOYO
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ZONA DE MARCADO
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MONTAJE DE SILLETAS

810

SUMINISTRAR SUELTO
(NO SOLDAR)

/I\ SOLDAR AL MONTAJE

\.° /" (S/PL. 0RQ2.18703)
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ZONA BAJA DE PLANOS INCLINADOS
(INCLINADOS HACIA EL MISMO LADO) ™.

SIMETRICA
A MARCA 1
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ESTOS LATERALES SN EXISTENTES SFL 0NC2 1706
¥ 96 ENCUEHTRAN MONTADGS ENLAVIROLARARA
TALADRADC DE TEP EN CROGE-SRML
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CONJUNTO ANILLO (VISTA CARA SUPERIOR)
11:15)
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CONJUNTO ANILLO
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